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deconex® HT 1500 Ultrasons/aspersion   – – –   – 53 °C 12.7
Élimine les huiles et les graisses sur les alliages de cuivre, 
l'acier inoxydable et l'acier/HSS. De plus, il crée une 
surface hydrophile sur les aciers.

deconex® HT 1400 Ultrasons   – – – – –    Aucun 
PT 12.7

Élimine les huiles, les graisses, les résines et les cires sur 
l'acier inoxydable. De plus, il crée une surface hydrophile 
sur les aciers.

deconex® HT 1501 Ultrasons/aspersion   – –     – Aucun 
PT – 12.5

Élimine les huiles et les graisses sur l'acier inoxydable. 
Crée une surface hydrophile sur les métaux non ferreux 
et les aciers.

deconex® HT 1402 Ultrasons    – – – – –  Aucun 
PT  12.5

Élimine les huiles, les graisses, les vernis de protection, les 
résines et les cires sur l'acier inoxydable. De plus, il crée 
une surface hydrophile sur les aciers.

deconex® HT 1404 Ultrasons  – –      Aucun 
PT 12.3

Élimine les huiles, les graisses et les pâtes à polir sur 
l'acier inoxydable et les métaux précieux. Produit une 
surface hydrophile sur les aciers Permet d'obtenir des 
durées de vie de bain particulièrement longues.

deconex® HT 1401 Ultrasons  – –    –  Aucun 
PT 12.2

Élimine les graisses, les résines et les pâtes à polir sur les 
métaux durs, les aciers et les métaux précieux. Produit 
une surface hydrophile sur les aciers.

deconex® HT 1175 Ultrasons/aspersion    – – – – Aucun 
PT  12.2 Élimine les huiles et les graisses sur les métaux durs et les 

aciers. Produit une surface hydrophile sur les aciers.

deconex® SprayPlus Ultrasons/aspersion    – –  – –  Aucun 
PT – 12.2 Élimine les huiles et les graisses sur les métaux durs et les 

aciers. Produit une surface hydrophile sur les aciers.

deconex® HT 1512 Ultrasons/aspersion      –  Aucun 
PT – 12.1

Élimine les huiles et les graisses sur l'aluminium, les 
métaux durs, les aciers. Produit une surface hydrophile 
sur les aciers.

deconex® HT 1408 Ultrasons   – – – – – Aucun 
PT 12.0

Élimine les huiles, les graisses et les pâtes à polir sur 
l'acier inoxydable et le titane. Produit une surface hydro-
phile sur les aciers.

Portefeuille de produits Industrie 
Nettoyage des métaux

1.
0 

  2
30

52
4 

 F
R


 
-

approprié

approprié sous réserve
non adapté

puissant

doux



Domaine d’application principal

Domaine d’application supplémentaire



BC
-C

H
PU

_I
N

D
_M

et
al

l

 1≤            <3  3≤          <6  6≤           <9  9≤        <11  11≤        <12  12≤       <14Page 2

Domaine 
d’application Champ d’action Compatibilité des matériaux Caractéristiques du produit

Pr
é-

ne
tt

oy
ag

e

N
et

to
ya

ge
 fi

n

Gr
ai

ss
e,

 h
ui

le

Ré
si

ne
, c

ire

Pâ
te

s 
à 

po
lir

Co
lle

, m
as

tic

Al
um

in
iu

m

Al
um

in
iu

m
 a

no
di

sé

Cu
iv

re

La
ito

n

Br
on

ze

M
ai

lle
ch

or
t

Za
m

ak

Ac
ie

r i
no

xy
da

bl
e 

/ 
in

ox

Ar
ge

nt

Ti
ta

ne

O
r, 

pl
at

in
e

M
ét

au
x 

du
rs

H
SS

/a
ci

er

éc
la

irc
is

sa
nt

dé
so

xy
da

nt

Ef
fe

t h
yd

ro
ph

ob
e 

su
r l

’a
ci

er

Ef
fe

t h
yd

ro
ph

ob
e 

su
r l

es
 

m
ét

au
x 

no
n 

fe
rr

eu
x

Po
in

t t
ro

ub
le

 (P
T)

 d
an

s 
1 %

 
d’

ea
u 

dé
si

on
is

ée
 (D

I)

Co
m

pa
tib

le
 a

ve
c 

l’e
au

 d
e 

vi
lle

 (à
 

pa
rt

ir 
de

 3
 %

)

In
te

ns
ité

 d
e 

ne
tt

oy
ag

e

Va
le

ur
 d

e 
ré

fé
re

nc
e 

du
 p

H
 

à 
1 %

 d
an

s 
l’e

au
 d

és
io

ni
sé

e 
(w

/w
)

deconex® HT 1403 Ultrasons   – –  Aucun 
PT – 12.0

Élimine les mastics synthétiques, les polymères, les vernis 
de protection et la colle sur les aciers. Produit une surface 
hydrophile sur les aciers.

deconex® HT 097 Ultrasons    – – –  Aucun 
PT – 12.0

Élimine les mastics synthétiques, les polymères, les vernis 
de protection et les colles sur les aciers inoxydables. Produ-
it une surface hydrophile sur les aciers.

deconex® 12 NS-x Ultrasons/aspersion   – –  – – Aucun 
PT 11.8 Élimine les salissures tenaces telles que les huiles et graisses 

brûlées et les impuretés inorganiques sur les aciers.

deconex® HT 1510 Ultrasons/aspersion    – –    Aucun 
PT 11.6

Élimine les résidus de sels, les huiles d'usinage et de 
protection contre la corrosion sur le titane, les métaux 
précieux, les métaux durs et les aciers.

deconex® HT 1407 Ultrasons       Aucun 
PT  11.5

Élimine les huiles, les graisses, les pâtes à polir et les poly-
mères sur l'aluminium et le titane. A un effet éclaircissant et 
crée une surface hydrophobe sur les métaux non ferreux.

deconex® SprayCleaner Ultrasons/aspersion    – – –  Aucun 
PT 11.4

Élimine les huiles, les graisses et les pâtes à polir sur 
l'aluminium, le maillechort et l'acier inoxydable. Produit une 
surface hydrophile sur les aciers.

deconex® HT 1217 Ultrasons  – – 78 °C 11.0 Élimine les huiles et les graisses sur le titane, les métaux 
durs et les aciers. 

deconex® HT 1169 Ultrasons   – – –  Aucun 
PT 11.0

Élimine les huiles, les graisses, les pâtes à polir et les 
couches d'oxyde sur les métaux non ferreux, les métaux 
précieux et les aciers. A un effet éclaircissant et crée une 
surface hydrophobe sur les métaux non ferreux et les aciers.

deconex® HT 1414 Ultrasons  Aucun 
PT 10.8

Élimine les polymères, les vernis et les mastics tenaces sur 
le titane et les aciers. Il convient d'être particulièrement 
prudent avec les matières plastiques.

deconex® HT 1410 Ultrasons   – –  –  Aucun 
PT 10.7

Élimine les huiles, les graisses et les pâtes à polir sur les 
métaux non ferreux et l'acier inoxydable. A un effet éclair-
cissant et crée une surface hydrophobe sur les métaux non 
ferreux et les aciers.
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deconex® HT 1170 Ultrasons   – –    – Aucun 
PT – 10.5

Élimine les huiles, les graisses et les pâtes à polir sur le 
maillechort, les métaux précieux, les métaux durs, le titane 
et les aciers. Crée une surface hydrophile sur les aciers.

deconex® HT 1206 Ultrasons   –    Aucun 
PT 9.9 Élimine les huiles, les graisses et les pâtes à polir sur les 

métaux particulièrement sensibles à la corrosion. 

deconex® HT 1520 Aspersion    – 22 °C 9.8 Élimine les résidus d'huile et de sel sur les métaux non 
ferreux, le titane, les métaux précieux et les aciers.

deconex® HT 1207 Ultrasons      Aucun 
PT – 9.7 Élimine les huiles, les graisses et les pâtes à polir sur les 

matériaux sensibles. 

deconex® HT 1201 Ultrasons    Aucun 
PT – 9.6

Élimine les huiles, les graisses et les pâtes à polir sur les 
matériaux sensibles. A un effet éclaircissant et crée une sur-
face hydrophobe sur les métaux non ferreux et les aciers.

deconex® HT 1516 Ultrasons/aspersion   – –  –  61 °C 9.5

Élimine les couches d'oxyde, les résidus de sel, les huiles de 
machines et de protection contre la corrosion sur les alli-
ages de cuivre, le titane, les métaux précieux et les aciers. 
A un effet éclaircissant et crée une surface hydrophobe sur 
les métaux non ferreux et les aciers.

deconex® HT 1511 Ultrasons   61 °C – 9.5
Élimine les huiles, les graisses et les couches d'oxyde sur les 
matériaux sensibles. A un effet éclaircissant et crée une sur-
face hydrophobe sur les métaux non ferreux et les aciers.

deconex® HT 1153 Aspersion     – 29 °C 9.5
Élimine les huiles et les graisses sur les matériaux sensi-
bles. Crée une surface hydrophobe sur les aciers et offre 
une protection contre la corrosion temporaire.

deconex® HT 1422 Ultrasons         Aucun 
PT – 8.9

Élimine les huiles, les graisses, les pâtes à polir et les pâtes 
à lustrer molles sur les métaux précieux et le titane. Crée 
une surface hydrophobe sur les métaux non ferreux.

deconex® HT 1163 Ultrasons  Aucun 
PT 8.6

Élimine les huiles et les graisses sur l'aluminium, les métaux 
non ferreux, les métaux précieux, les métaux durs et les 
aciers. 
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deconex® HT 019 Ultrasons    –  Aucun 
PT 7.5 Élimine les cires et les résines sur l'aluminium, les alliages 

de cuivre, les métaux précieux, le titane et les aciers. 

deconex® HT 1420 Ultrasons    – Aucun 
PT 7.5

Élimine les résidus après le pré-nettoyage et protège les 
métaux et les métaux non ferreux contre la corrosion 
pendant le rinçage final. Crée une surface hydrophile sur 
les métaux non ferreux et les aciers. 

deconex® HardMetal 
Plus B Ultrasons   – – – – – – Aucun 

PT – 7.5
Élimine les huiles, les graisses et les pâtes à polir sur les 
métaux précieux, les métaux durs et les aciers. Crée une 
surface hydrophobe sur les aciers.

deconex® MetalClear Ultrasons      73 °C 4.0
Pour la neutralisation et le nettoyage fin après le pré-
nettoyage alcalin. Est pH tamponné et crée une surface 
hydrophile sur les métaux non ferreux et les aciers.

deconex® HT 1232 Ultrasons      – 7 °C 2.7
Élimine les couches d'oxyde et les couleurs de ternissement 
sur l'aluminium, les métaux durs, le titane et les aciers. A 
un effet éclaircissant et crée une surface hydrophile sur les 
métaux non ferreux et les aciers.

deconex® HT 1219 Ultrasons   80 °C 2.1
Utilisé pour éclaircir et désoxyder les métaux non ferreux. 
Crée une surface hydrophile sur les métaux non ferreux 
et les aciers.

deconex® HT 1218 Ultrasons     –  7 °C 2.1
Élimine les traces de rodage sur l'acier inoxydable et la céra-
mique, les couches d'oxyde et les couleurs de ternissement 
sur les métaux durs. A un effet éclaircissant et crée une 
surface hydrophile sur les métaux non ferreux et les aciers.

deconex® HT 1430 Ultrasons      82 °C 1.5

Élimine les pâtes abrasives, les couches d'oxyde et les 
couleurs de ternissement sur l'aluminium, les métaux durs, 
le titane et les aciers inoxydables. A un effet éclaircissant 
et crée une surface hydrophile sur les métaux non ferreux 
et les aciers.
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deconex® AntiCorr Plus Ultrasons Aucun 
PT < 200 °C 11.0 Protection anticorrosion pour les pièces en acier, en HSS et en métal dur dans les derniers bains de rinçage

deconex® HT 1237 Ultrasons/aspersion – –   – Aucun 
PT < 200 °C 10.9 Protection anticorrosion idéale à large spectre d’application pour les pièces en acier, en HSS et en métal dur dans les derni-

ers bains de rinçage

deconex® AntiCorr Aspersion – –  – – Aucun 
PT < 400 °C 10.7 Protection anticorrosion pour les pièces en acier, en HSS et en métal dur dans les derniers bains de rinçage

deconex® HT 1239 Ultrasons     – Aucun 
PT < 400 °C 10.6 Protection anticorrosion avec effet prolongé pour le stockage de pièces en acier, en HSS et en métal dur

deconex® HT 1233 Ultrasons Aucun 
PT 9.4 Protection contre la corrosion avec effet nettoyant. Élimine les huiles et les graisses sur les métaux précieux, l'acier, l'acier 

rapide et les métaux durs. Crée une surface hydrophobe sur les métaux non ferreux et les aciers.

deconex® 38 CU Ultrasons Aucun 
PT 5-7 Protection contre la corrosion pour les métaux non ferreux. Crée une surface hydrophobe sur les métaux non ferreux.
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